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水泥胶砂振动台检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的水泥胶砂振动台的检定。

一 概 述

    水泥胶砂振动台 (以下简称振动台)是用于振实水泥试体，且对水泥试体连同试模

和下料漏斗一起进行定频、定幅、定时振动的专用设备。它是由一台两端装有相同偏心

质量的电动机转动时所产生的离心力来激振的机械式振动台。

二 技 术 要 求

1 外观

1.1 振动台应标明型号、品名、规格、厂家、产品编号和制造日期的铭牌。

1.2 振动台应按使用说明书要求安装于混凝土基座上。

1.3 振动台台面、试模的底面以及下料漏斗套模底面应平整，不得有凹凸不平现象。

1.4 台面上的卡具应能牢靠地压住试模和下料漏斗。

1.5 活动系统下弹簧螺母应拧紧，不得有松动现象。

1.6 电控装置必须接地良好。

2 振动台的振动频率应为46.7--50 Hz, 2 800--3 000 r/min.

3 在装上空试模和下料漏斗后，振动台的位移峰一峰值应为0.80-0.90 mm.

4 振动台一次持续工作时间应为120--125 s;持续工作时间完成后应在3-7 s内完成

对电机的制动。

5 在试模底面积 (245 mm x 165 mm)范围内台面最大的位移幅值均匀度应不大于

15% 。

6 一个试模有3个模腔，每个模腔的基本尺寸应为长160 mm,宽40绍监mm、高
+o.lomm

整个空试模的量应为6--6.5 kg.

下料漏斗的重量应为2-2.5 kg.

n
U4

7

只

三 检 定 条 件

9 室内温度为5-35 C，相对湿度不超过90%.

10 电源电压的变化不超过额定电压的土10%.

11 振动台应保持清洁，不应有胶砂附着物，室内无腐蚀性气体。
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四 检定项目和检定方法

用观察和手感进行外观检查，其结果应符合规程第 1条中诸款的要求。

在振动台面上放置试模和下料漏斗的情况下，振动频率的检定可采用如下方法之

l2

13

a 用频率误差不超过1%的数字频率计或频率分析仪来检定由标准振动测量仪拾取的

台面振动位移信号。

U 用0.5级的转速表直接检定电动机的转速。

    振动频率要求测量3次后取其平均值，其结果应符合规程第2条的要求。

14 振动位移幅值的检定

14.1 将空试模置于台面的规定位置，并在试模底座对准台面中心的位置装上振动传感

器。

14.2 将下料漏斗放在试模上，并把传感器输出端接至不确定度为3%的标准振动测量

仪 (在45-55 Hz频率范围内的振动位移测量不确定度应不超过 1.5%)的输人端。

14.3 用压紧装置卡住试模和下料漏斗，启动振动台并进行位移幅值的检定。其结果应

符合规程第 3条的要求。

15 单次持续振动和电机制动时间的检定。

15.1 在装有空试模和下料漏斗的情况下接通振动台电源 (或绿色灯亮)。

15.2 按下起动按钮，此时时间继电器动作且发出响声 (或红灯亮、绿灯灭)，表示振

动台开始工作;等时间继电器第二次动作且发出响声 (或绿灯亮、红灯灭)，表示振动

台一次持续振动时间完成。从此开始至制动时间继电器动作且发出第三次响声时，即电

机制动完成。用分度值不低于0.1:的秒表测出第一、二次响声之间及第二、三次响声

的时间，其结果应符合规程第4条的要求。

16 台面位移幅值均匀度的检定

    在装有空试模和下料漏斗的情况下，用标准振动测量仪分别测出台面中心点和靠近

试模的4个顶角位置的位移幅值，并按下式计算出位移幅值均匀度N;

N 二
△A {二

x 10046

式中:IAA I— 各顶角位置的位移幅值相对中心点位移幅值的最大偏差(绝对值)，
                  ~ ;

            A— 台面中心点的位移幅值，mm o

    其结果应符合规程第5条的要求。

17 试模模腔基本尺寸的检定

    用分度值为0.02 mm的游标卡尺测量各模腔长度和高度，而宽度需沿长度方向测

各腔两端及中间3个部位。所测结果均应符合规程第6条的要求。

18 用台秤或案秤检定空试模的重量，其结果应符合规程第7条的要求。

    2
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19 用台秤或案秤检定下料漏斗的重量。其结果应符合规程第8条的要求。

五 检定结果的处理和检定周期

20 经检定符合本规程技术要求的振动台，发给检定证书;不符合本规程技术要求的振

动台，发给检定结果通知书。
    注:发给检定结果通知书的是指在检定中经调整仍达不到规程技术要求的振动台。

21 振动台的检定周期为1年。

22 使用中的振动台作周期检定时，只需检定规程中第12, 13, 14, 15, 16条一共5

项;对于作定型检定和首次检定 (用户验收)的，除上述5项外，还需增加检定规程中

第 17, 18, 19条3个项目。
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附录

检定证书和检定结果通知书 (背面)格式

振动频率/Hz

振动位移幅值/mm, a点的峰一峰值

持续振动时间//s

制动 时间//s

台面位移幅值均匀度/%

四顶角振动位移幅值/mm，峰一峰值

      e     b

              a

      d     c

b点 c点 d点 e点

试模模腔基本尺寸/mm

长 宽 高

空试模重量/kg

下料漏斗重量/kg
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附录 2

检 定 记 录 格 式

仪器 名称 水泥胶砂振动台 生产厂

型 号 产品编号

受 检单位

振动频率/Hz

振动位移幅值/mm,  a点峰一峰值

持续振动时间//s

制动 时间//s

台面位移幅值均匀度/%

四顶角振动位移幅值/mm，峰一峰值
      e   b

              “

      d ‘

b点 c点 d点 e点

试模模腔基本尺寸/mm

长 宽 高

空试模重量/kg

下料漏斗重量/kg

检定员: 校核员 : 年


